_
TECHNICKY LIST

PATTEX WOOD EXPRESS

Pattex

Pattex Express rychlotvrdnice disperzné lepidlo na baze polyvinylacetatu na drevo na montazne druhy lepenia, na lepenie hran za tepla i za studena

VLASTNOSTI

» velmi kratka doba vytvrdnutia

» stredne viskozne

» vhodna na montazne a ploSné lepenie, Skarovanie

» odolava vode podla EN 204/D2

» odolava starnutiu

» nespdsobuje zafarbenie dreva (aj pri drevinach obsahujtcich tanin)

OBLASTI POUZITIA

* rychle montazne lepenie, napr. kolikovych a ¢apovych spojov, pera a drazky

* lepenie Skar (masivne drevo)

* velkoplodné lepenie (vrstvené dosky HPL z lisovanych hmot, lisované drevovlaknité dosky a pod.)
* dyhovanie hran a materidlov z PVC, ABS a na zadnej strane neoSetrenych, prip. neabrisenych polyesterovych hran

TECHNICKE UDAJE

Hodnota PH: cca’

Lepeny spoj: odolava kratkodobému pésobeniu vody podla EN204 - D1 a D2

Hustota: cca 1,1 g/cm®
Tepelna odolnost: kratkodobo az do +95°C (je mozné predyhovanie)
dlhodobo az do +70°C
Lepeny spoj: pruzny, Setrny k nastrojom, odolava starnutiu, priehladny
Teplota pri spracovani: viac ako +3°C - teplota miestnosti, materialu a lepidla
Spotreba: cca 150 g/m? v zavislosti od nasiakavosti podkladu
Otvorena doba: cca 8 min. pri +20°C

Skladovanie: 12 mesiacov v tesne uzavretej nadobe na suchom a chladnom mieste

BALENIE

Plastova flaga: 250 g, 750 g

SPRACOVANIE

Priprava materialu:

Povrch musi byt suchy, zbaveny prachu a mastnoty; plochy musia do seba presne zapadat. Specidlne druhy drevin, ako napr. tikové drevo, umyte
rozpastadlom. Vihkost dreva musi byt v rozmedzi 8 az 12%. VysSia vihkost predizuje dobu vytvrdnutia lepidla.

Jednostranne v tenkej vrstve Stetcom, plastovou stierkou, valcekom na lepidlo alebo strojovym zariadenim na nané3anie lepidla. Na tvrdé a masivne
drevo sa odporti¢a obojstranny nanos. Lepidlo nesmie prist do styku s pracovnymi nastrojmi s obsahom Zeleza (nebezpecie zafarbenia). Lepené

plochy spojte poCas otvorenej doby a zalisujte napr. svorkami.

Lisovaci tlak / zalisovanie:
Lepenie pldch: >0,2 N/mm? (>2 kp/cm?)
Montazne lepenie:  >0,3 - 0,7 N/mm? (>3-7 kp/cm?)

Zalisovanie urobte za tepla alebo za studena pomocou beznych nastrojov, zariadeni alebo lisov.
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Lisovacia doba:
Lisovacia doba zavisi od teploty, druhu a vihkosti dreva a taktiez od mnozstva naneseného lepidla. Pri normalnych podmienkach su lisovacie doby
nasledovné:

Lepenie dreva: cca 12 min. pri +20°C
cca 8 min. pri +30°C
Lepenie dosiek s vrstvou lisovacej hmoty: cca 15 min. pri +20°C
HPL: cca 8 min. pri +60°C
cca 4 min. pri +80°C
Lepenie dyhovanych hran: cca 6 min. pri +20°C
cca 90 sek. pri +60°C
cca 60 sek. pri +80°C

Pri lepeni hran s vrstvou lisovacej hmoty su lisovacie doby dlhSie. Tieto hodnoty platia pre nanos lepidla 150 g/m?.
TenSie nanosy lepidla skracuju lisovaciu dobu, hrubsie ju pred|Zujd. Pri lisovani za tepla spracovavajte material az po vychladnuti
(cca po 2 hodinéach). Koneénli pevnost dosiahnete po 24 hodinach.

Zmena zafarhenia dreva:
Hodnota pH Pattex Express je cca 7. Pri Specialnych druhoch dreva nie je spdsobena Ziadna zmena zafarbenia, pokial’ nebolo lepidlo nanasané
kovovymi, Zelezo obsahuijdcimi nastrojmi. Zmenu zafarbenia odstranite podla okolnosti 2 az 3% vodnym roztokom kyseliny Stavelove;j.

DOLEZITE UPOZORNENIE
Pokyny na likvidaciu:
Po vytvrdnuti nespotrebovaného obsahu odlozte na miesto uréené obcou na ukladanie odpadu.

Skladovanie:
Skladujte v dobre uzatvorenych nadobach na suchom miestne pri teplotach nad 0°C.

Cistenie pracovnych nastrojov:
Ihned’ po pouziti studenou vodou. Zaschnuté zvysky lepidla nechajte odmogit a nasledne odstrarite.

UPOZORNENIE:

VSetky tdaje vychadzajl z naSich dlhoroénych znalosti a skisenosti. Vzhladom na rozdielne podmienky pri realizacii a na mnozstvo pouzivanych
materialov slizi naSe pisomné a Ustne poradenstvo ako nezavazné odporucanie. V pripade pochybnosti a nepriaznivych podmienok odpori¢ame
urobit vlastné skasky, popripade si vyZiadat odborn(i technicki konzultaciu. Uverejnenim tychto informdcii o vyrobku stracaji vSetky skor uverej-
nené informacie svoju platnost.

DISTRIBUTER

Henkel Slovensko, spol. s r.o.
Zéhradnicka 91, 821 08 Bratislava
Tel.: 02/50 246 111

Fax: 02/50 246 384

e-mail: lepidla@sk.henkel.com
www.pattex.sk
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